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Héndveerk og teknik

EUC NORD

SIKKERHEDSINSTRUKTION FOR DREJEB/AENK

Maskinen er forsynet, med de for denne af arbejdstilsynet forlangte afskaarmning af de
beveegslige og bearbejdede dele, der skal vaere utilgaengelige under drift.

Anvendelsesomrade:

Faremoment:

Vedligehoidelse:

Smaring:

Sikkerhedsinstruktion:

Spéntagende bearbejdning

Roterende emner
Olietdge fra kolesmaremidier
Varme og skarpe spaner

Rengering for spaner (daglig)
Spanbakken tammes (ugentligt eller ved vasrkstedssiut)

Smaring af vanger med vangeolie (daglig)
Smering af bevaegelige dele (ugentlig)

Serg for at emnet som skal bearbejdes er spaendt forsvarligt fast
Patronngglen skal fiernes efter op 0g nedspasnding

Brug sikkerhedsbritler

Brug om nedvendigt harevaern

Lostheengende hér skal sikres med hat eller hamet
Lasthaengende tej og smykker mé ikke forefindes

Udsugning skal vasre teandt

Du skal kende maskinens funktion, herunder start og stop

Du skal vide hvor nadstoppet er, og hvordan du anvender det
Du skal vide hvor brandudstyret er, og hvordan det virker
Centrerpatronens bakker skal vaere forsvarligt monteret
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EUEANORD l

Handverk og teknik
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Drejeopgave 1.

Materiale.

Automatstal @35 X 88

2. stk.
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85 0.2
NR: | OPERATION: VERKT@J / BEMAERKNINGER:
1.1 20 Opspznd emne. Udheng 20mm.
l l I Husk at fjerne noglen!
1.2
Opspznd planstal.
Plandrej til lengde 87 N= 1000 S= 0.2
( sp&ndybde=1mm.)
Juster drejedybden med forsetter.
1.3 Bryd den skarpe kant. Fil N= 250
2.1 Vend emne
2.2 Opsznd emne Som fer: Udh®ng 20 mm.
2.3 PLANDREJ TIL LENGDE 85 Max.=85.2 Planstal
( spandybde= 1.0 X ? ) Min.=84.8 N= 1000 S= 0.2
24 Bryd den skarpe kant

Fil N= 250




Drejeopgave 2.

Materiale.

Drejeopgave 1.
2. stk
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NR: | OPERATION: VEARKT@J / BEMERKNINGER:
1.1 Opspznd emne. Udheng= 35 mm.
'—Ijl"i' Obs! Husk at fjerne neglen.
Opspend sidestal. 1. start drejeb. | N= 1000

1.2 Indstil vangestop
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6. Vangestop
spandes,

OO0

2. Tanger,

3. O-stil.

4. Ker fri

5. Ker 29 mm.

frem.

( hovedestede )

( tveerslede )

( hovedeslazde )




NR: | OPERATION: VERKTOJ / BEMERKNINGER: o=
1.3 Langsdrei ferste skrubspan til o 32.
1. Tanger og (sidestal / tverslade)
0-stil.
2. Ker fri. (hovedesiede)
\C™ 3. Indstil span. (tverslede)
r—’_' a 3 mm. ind
f ' til 232
2 —— il
4. Kobl tilsp til. N= 1000 5= 0.12
I 5. Stop 2 mm.
fra stoppet.
6. Langsdrej
%) resten med
LJ——’ 1 handen.
7. Kor stalet fri.
1.4 Indstil lengdemalet 30 mm. Forsmtter / Skydelzrer
1.5 Langsdrej 2. skrubspan til ¢ 29 mm. N= 1000 sS= 0.12
mél emne og indstil tverslede )
1.6 Langsdrej 1. sletspan til ¢ 27 mm. N= 1000 s= 0.1
OBS! Husk at juster omd. og tilsp.
1.7 Langsdrej 2. sletspan til o 25 0.1 N= 1000 S= Q.
Mal og juster nejagtigt, malet skal
ligge indenfor tolerancen.
Max. mal = 251
Min. mal = 24,9
1.8 Bryd de skarpe kanter o35 og e25. Fil N= 250
1.9 Nedspend emne.

Langsdrej det andet emne.

OBS! Husk at stille omd og tilsp.




Drejeopgave 3.

Materiale. ©ose

Drejeopgave 2
2 stk.

+0
e18-0.1

25%0.2 30

NR: | OPERATION: VERKT@J / BEMAERKNINGER:
1.1 Opsp®znd emne / sidestal Kanten trykkes helt mod Kklerene.
29

1.2 Indstil / spaend vangestop. ( 29 mm. inde.)
1.3 Langsdrej 1. skrubspan til 232 mm. N= 1000 S= 0.12
1.4 Indstil lengdemalet 25 mm. Forsetter / skydelarer
1.5 Skrubdrej ferdigt til e20 mm. N= 1000 S= 0.12

( Tag 3 mm. pa dia. adgangen.) Spandybde a= 1.5 mm.
1.6 Langsdrej I. sletspan til 919 mm. N= 1250 S= 0.1

Obs! Husk at skifte omd. og tilsp.

1.7 Langsdrej 2. sletspan til o18 :81 N= 1250 S= 01

Max.= 18.0 Spandybde a= 0.5 mm.

Min.= 17.9
1.8 Bryd de skarpe kanter o35 og ©18 Fil N= 250

Drej det andet emne. Mal / juster

malet 25 og genbrug vangestop indstil.

Obs! Husk at stille omd. og tilsp.




Drejeopgave 4,

Dpée
Materiale:
Automatstal 250 X 23

2. stk.
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NR: | OPERATION: VERKT3J / BEMERKNINGER:
1.1 OPSPEND EMNE Udh®zng 6 mm.
‘-_‘_' Opspand planstal.
1.2 PLANDREJ TIL LENGDE 22 N= 1000 S= 0.1
( spandybde=1mm.)
1.3 | REJF 1 X 45° Planstal

— 1 X 45°

=
s

O ) —-~—— 1 mm.

N= 1000 S= hand




NR: OPERATION: VERKT@J / BEMARKNINGER : Orse

2.1 VEND EMNE

2.2 OPSPEND EMNE Som fer: Udheng 6 mm.

2.3 PLANDREJ TIL LENGDE 20.0 Planstal

( spandybde= 1.0 X ? ) N= 1000 S= 0.1

24 | REIF 1 X 45° Planstal N= 1000 S= 0.1

2.5 BOR PINOLHUL e 6.5 Pinolbor / Borepatron:
N= 1000 S= hand

l l n
3

2.6 BOR ¢17.5 HUL ( helt igennem. ) o17.5 spiralbor / kelemiddel N= 500

2.7 FORSENK HUL TIL e17.75 817.75 forsenk./ kelemiddel N= 500

2.8 RIV HUL TIL o18 H7 218 H7 rival / kelemiddel N= 500

2.9 UDBOR RESES ¢35 X 5 mm.. HM Udborestal N= 630 S= 01
Udbor skrub til ¢33 X 4.5 mm.
( tag 3mm. p& diameteren til 833 )
BRUG VANGESTOP !
Mal og juster lengde til 5 mm.

- l‘i—O’—: Drej 1. sletspan til 634 X 5 mm.

Drej 2. sletspan til @35 X 6 mm.
Max. = 35.2
Min. = 35.1

3.0 BRYD INDVENDIGE SKARPE KANTER Sjeviv afgrater N= hand S= Hand

3.1 NEDSPAND EMNE OG BRYDBAGSIDEN:




Drejeopgave 5.

Materiale.
Drejeopgave 3.

2 sik.
210
Mi2 (12>
4 ZN
Ng? /
y NT -~
2 \skures med hand
250.2 13 17
NR: | OPERATION: VERKT®J / BEMARKNINGER:
1.1 Opspend emne / sidestal Kanten trykkes helt mod klarene.
1.2 Langsdrej tap ol2 X 17 mm. N= 1250 8= 0.1
1.3 Bor pinothul @6 mm. N= 1250 S= ha Kelemiddel
1.4 | Opspznd stikstal. N= 250  S= ha Kolemiddel
1.5 Indstil stikstal. ( 17 mm. inde. ) Brug pinolstatte.
1.6 L 1. Stik til o10 OBS! Pas pa ikke for hardt ind.
218 el2 2. Ker fri.
3. Indstil til
U r 2 1 bredde 5.
3 . .
1 l___4 4. Stik til @10.
1.7 | Rejf 1 X 45° Planstal
| N= 800 S= hi
O I mm.
1.8 Bryd den skarpe kant o18. N= 250 Fil
Drej det andet emne. OBS! RYD OP.
1.9 Sker gevind M12 (i skruestik) Skereolie
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M10x15

\—skeres red hind

Notater.

Pos. | Antal Materiale Dimension | Navn.
2 Automatstal

Emne Mdl | Initia, | Udgave
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